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二、重点管控，深化设计建模



模型分析：

1.产品结构复杂

2.加工及安装难度较高

3.运输困难

建议：

FRP产品实现此造型优势较大

可以根据产品模型分块1：1进行倒模生产。

FRP同时拥有丰富案例及安装经验



1、模型与效果图



分块原因：产品的宽度方向超过8m，无法高速运输；

分块方案：建议按照如图所示分块（连接方式如图1），钢骨架的连接方式如图2，

连接完成后焊接。

2、产品的密拼连接示意



3、缝隙密拼效果



4、定制产品模具



5、喷涂抗紫外线胶衣



6、铺设纤维布



7、预埋金属件



8、纤维层及铺脱模布和导流网



9、铺导流管及铺真空袋膜



10、树脂注入及铺导流管



12、产品效果



13、模具制作过程



14、模型与安装效果图



15、安装完成效果



21、安装部分----板块大小、分缝建议
板块分缝两种情况：板块小利于运输、安装。弊端：分缝太多后期缝隙开裂的机率变大；

                  板块大利于整体效果售后少。弊端：不利于运输及安装。

建议：计算书、整体开模具、犀牛软件



22、安装部分----缝隙处理



23、安装部分重点产品的固定形式



24、安装部分--进出位控制



26、施工案例



施工案例



施工案例



施工案例



施工案例



施工案例



施工案例



施工案例



施工案例



施工案例



第一、防火

第二、耐候性，褪色

第三、变形，高温，材料配比本身问题

第四、机械措施成本影响

第五、不可预见性

重要问题及建议


